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1. Altalanos ismertet 6

Az Utmutatd a szerszam biztonsagos és hatékony alkalmazasat ismerteti. Olvassa el gondosan, hogy
megértse és elsajatitsa a szerszam alkalmazésat, miel6tt azt izembe helyezné.

2. Biztonsagi utmutato

1. Az Orbitool sorjaz6 szerszamot nem szabad forgd mozgas kdzben hasznalni addig, amig a
sorjazé-maré a munkadarab furatdba bevezetésre nem kerill. Ha a szerszam a munkadarabon
kivil forog, akkor a mard-sorjazo eltérhet és személyi sériilést okozhat.

2. A szerszamszarat mindig be kell allitani a kivant hosszra. Ez a vibracié cstkkenését okozza és
ezéltal a megmunkalasi folyamat kdnnyebb ellenérzését teszi lehetévé.

3. Aforgd mozgas és a szerszamforgas iranya (interpolacio) azonos kell, hogy legyen.

3. Mikodesi mod

Az Orbitool sorjaz6é szerszam egy Uj sorjazasi technologia egymast keresztez6 furatok esetén. Mint
minden 0] technolégia, ez is sok id6t igényel a szerszam adta lehetéségek teljes kihasznalasara.

3.1. El6készités

A szerszamszarat a kivant hosszra beadllitani. Ez a vibracié csokkenését okozza és ezaltal a
megmunkalasi folyamat kénnyebb ellenérzését teszi lehetdveé.

3.2. Szerszambevezetés

1. abra: A szerszamot a furat tengelyében 2. &bra: A szerszamot a furatba bevezetni,
pozicionalni, kbzvetlenil a munkadarab felett. lehetdleg a furatok keresztez6déséhez kozel.

3. &bra: A szerszamot oldalrél a furatfal iranyaba 4. abra: A szerszamot forgatni és egyidejiileg

mozditani, amig a szerszamtartd tengelye a csavarozasszerlen korkdordsen mozgatni. A
végrehajtando kérbemozgas atmérdjét eléri. kdérbemozgas és a szerszamforgas iranyanak

Forgas

Korkoros
mozgas

azonosnak kell lennie.
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5. abra: A szerszdmot a méasodik furat kozepébe 6. abra: A szerszdmot a furat k6zepébe vezetni.
vezetni. A szerszam forgasat és korkoros
mozgasat megallitani.

:

7. dbra: A szerszamot a munkadarabbdl kihtzni.

3.3. Sebesség és el 6tolas

A tul kis el6tolasi rata és tul hosszi megmunkalas, mint azt a 8. és 9. abra is szemlélteti, egyenlétlen
anyaglevalashoz, ill. tompulashoz vezethet.

8. dbra 9. dbra

r |

Ezt megakadalyozand6 tobb szerszamathaladas végezhetd el. A csdkkentett fordulatszam az utolsé
athaladas esetén javitja a fellileti min6séget.
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4. Az egyenl étlen anyaglevélasztas lehetséges hibaokai

1. athaladas

A kovetkezdkben leirt és a 10. abran bejeldlt pontok az egyenlétlen anyaglevalasztas, ill. a tul nagy
tompulas okai lehetnek és ezért figyelembe kell venni a kévetkezéket:

10. abra

4.1. Az Orbitool sorjaz6 szerszam fordulatszama (1/  perc)

A szerszadm az O6ramutatd jardsaval megegyezéen forog. Minél nagyobb a fordulatszam, annal
nagyobb az anyaglevalasztas. A korlatozo tényez6 a gép orsdjanak a fordulatszdma és a kivant
anyagmindség. Az Orbitool sorjaz6 szerszam javasolt fordulatszamat 2000 és 12000 1/perc kdzott kell
megvalasztani. Az alacsonyabb fordulatszam csokkenti a vibraciot és jobb finiselést eredményez. A
keményebb anyagokhoz magasabb fordulatszam sziikséges.
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4.2. Elétolasi rata

Az el6tolasi rata az anyaglevalasztds mennyiségét és a furatok talalkozasanal létrehozott sugar
alakjat hatarozza meg. Puhabb anyag esetén, mint pl. aluminium a kisebb el6tolasi rata sugar képzés
helyett tompulashoz vezet. Az el6tolas javasolt értéke 0.05 - 0.6 mm a szerszam 1 korbejarasara.

11. dbra

4.3. Korkorés mozgas fordulatszama

Az Orbitool szerszam furatban valé6 mozgatasanak 3 lehet6sége van:

Oldalrol
12. abra
Fentr 6l
13. &bra 14. 4bra 15. &bra
Forgo szerszam Forgd szerszam és Forgo szerszam
csavarozasszerl mozgas a
Forgé munkadarab furaton beldl. A munkadarab X és Y irdnyban

mozog.
A munkadarab helyben marad.

¢

Alapvetéen 20 - 100 1/perc a koérkérds mozgas elfogadhatd mértéke.
A korkorés mozgas atmérdjének a kiszdmitdsa: D = Dh — Ds

D A korkorés mozgas atmérdje

Dn = A furat atmérdje

Ds = Az Orbitool sorjaz6 szerszam mar6szaratméréje
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4.4, A szerszam keménysége

Egyértelmd, hogy minél keményebb a szerszam, annal agresszivebb. A maré keménysége bedllithaté
ugy, hogy nagyobb, flexibilisebb kdzdarab kerll beszerelésre. Kisebb Orbitool sorjazé szerszam
esetén a marodszar atmérdje a korlatozo faktor. A marészar maradanddéan deforméalédhat, ha a

flexibilis kdzdarab tul kemény.
5. Miszaki adatok
5.1. Irdnyado értékek

e Fordulatszam:

2'000 — 12000 1/perc, ahol a fordulatszdm a mar6 méretétdl és a felhasznalt anyagtol fiigg.

+ El6tolas:

0.05 — 0.6 mm korkérés mozgasonként (interpolacid). A tul kis el6tolas nem kivant kontirhoz és

masodlagos sorjaképz&déshez vezet.
* Interpolacio sebessége:

20 — 100 1/perc
* Interpolaci6 atmér éje:

Furatatmérd minusz szaratméré

5.2. Utasitasok

e Az Orbitoolt a legtdbb esetben flexibilis tarté nélkil kell hasznalni. A szar rugalmassaga altalaban

elégséges.

« Menetes furatok is sorjatlanithatok. A menesztétarcsa megvédi a menetprofilt a sorjaz6-mardé altal

okozott sérilésektdl.

Shaped Flexible
Disk cutter Shaft coupling
(polished steel) (carbide) (Tool steel) (elastomer) Drive shaft
Korong Alakos mar6 Szar Flexibilis Vezetbszar
(polirozott (keményfém) (szerszamaceél) | csatlakoz6
acél) (elasztomer)
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5.3. Miiszaki adatok

Sorjazé
<\
A két furat belépési szbge
min. 15.9 > G c le—
_________ N
ﬂf.35 //_J_ﬁ\ %D T
l _______ I ‘ % ?
o o oB oA
5 ; |

Szerszam

1 Félgombmard /

OH

Utasitas:
A szarat optimalisan révidre kell valasztani.

?B
Flexibilis atmér 6 Meneszt 6-
tarcsa

2,38/ 3/32" [24-50400 |24-55100 |24-51400 |3,2 4,5 6,2 2,7 2,1 0,76 3,8 9,2 20,6 (14,2
3,18/1/8" [24-50100 |24-55200 |24-51100 |4,4 6,0 8,2 3,6 2,4 1,14 |100 3,8 9,2 20,6 (14,2
3,97/ 5/32" [24-50500 |24-55300 |24-51500 |5,5 7,5 102 |44 2,8 1,55 |100 3,8 14,2 [35,0 |20,6
4,77/ 3/16" |24-50600 [24-55300 |24-51600 |6,6 9,0 123  [5,2 3,2 1,55 |100 3,8 14,2 [35,0 |20,6
6,35/1/4"  [24-50200 |24-55400 |24-51200 |8,8 120 (164 [6,9 3,9 2,39 |150 3,8 14,2 [35,0 |20,6
9,58/ 3/8" [24-50300 |24-55500 |24-51300 |13,2 18,0 (245 [10,3 55 2,39 |150 3,8 18,3 [445 |254

Kett 6s sorjazé

min. 15.9

A két furat belépési szbge

A

Szerszam

E f GOmbmaro

- G ——— c la—
- F
[ @D
i
o i o T |
Q | *

OH

Utasitas:
A szarat optimalisan révidre kell valasztani.

Flexibilis ural

belépési szogt 6l fligg 6

90° 60° 45° 2
2,38/ 3/32" [24-52400 [24-55100 |24-53400 |3,2 4,5 6,2 2,7 3,2 0,76 3,8 9,2 20,6 14,2
3,18/1/8" |[24-52100 |24-55200 |24-53100 |4,4 6,0 8,2 3,6 3,9 1,14 {100 3,8 9,2 20,6 14,2
3,97 / 5/32" |24-52500 |24-55300 |24-53500 |5,5 7,5 102 |44 4,6 1,55 (100 3,8 14,2 |35,0 |20,6
4,77/ 3/16" |24-52600 [24-55300 [24-53600 |6,6 9,0 123 |52 5,4 1,55 (100 3,8 14,2 |35,0 |20,6
6,35 /1/4"  |24-52200 |24-55400 |24-53200 |8,8 120 16,4 [6,9 6,8 2,39 [150 3,8 14,2 |35,0 |20,6
9,58/ 3/8" [24-52300 [24-55500 |24-53300 [13,2 (18,0 (245 |10,3 |10,1 2,39 [150 3,8 18,3 44,5 |254
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